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Kondensatableiter fiir anspruchsvolle Aufgaben

Eine moderne Industriearmatur muss im taglichen Betrieb zahlreichen Anfor-
derungen gerecht werden. Generell muss sie moglichst wartungsfrei und
unempfindlich gegen Verschmutzungen sein, die Inbetriebnahme und der
laufende Betrieb sollen einfach und sicher funktionieren. Diese Voraussetzungen
werden mittlerweile von vielen Gerdten und Apparaturen erfillt. Wenn jedoch
Betriebsparameter wechseln, dann stoBen viele mechanische Geréate an ihre
Grenzen. Entweder sie konnen erst gar nicht flexibel eingesetzt werden oder
aber sie zeigen bei veranderten Bedingungen Mangel im Funktionsverhalten.

Gerade bei der Kondensatableitung an dampfbetriebenen Warmetauschern

mit stark wechselnden Betriebsbedingungen ist die Sicherstellung der Entwéas-
serung und die Betriebssicherheit ein sensibles Thema. Durch die Umstellung
der Entwésserungsarmatur auf einen kombinierten Pumpkondensatableiter wird
die Entwésserung bei allen Betriebszustanden sichergestellt. Hierdurch wird eine
optimale und eine einwandfreie Produktqualitit gewahrleistet!

Abb. 1
GESTRA Pumpkondensatableiter UNA 25-PK

Experience In Motion

Herausforderung Druckunterschied

Bei dampfseitig geregelten Warmetauschern
wird durch das Regelventil die erforderliche
Heizenergie dadurch bestimmt, dass die
einstromende Dampfmenge angepasst wird.
Im Teil- und Schwachlastbereich muss das
Regelventil dabei den Dampfstrom stark
eindrosseln, um dem geringeren Energiebe-
darf gerecht zu werden. Es kommt zu einem
deutlichen Druckabfall am Regelventil, bei
dem der Druck im vor dem Kondensatableiter
liegenden Wérmetauscher sehr viel kleiner
sein kann, als der vor dem Regelventil

zur Verfiigung stehende Dampfdruck. Im
Extremfall ist der Druck auf der Heizdampf-
seite im Warmetauscher nicht nur kleiner

als der Druck hinter dem Kondensatableiter,
sondern sogar geringer als der atmosphé-
rische Druck. Das passiert inshesondere
dann, wenn die gew(inschte Temperatur des
aufzuheizenden Mediums unter 100 °C liegt.
In diesem Fall entsteht ein Vakuum im War-
metauscher. Unter diesen Druckverhaltnissen
konnen herkdmmliche Kondensatableiter den
Wérmetauscher nicht langer kondensatfrei
halten. Die Folge: Kondensatstau. Das
Kondensat verbleibt im Wéarmetauscher und
belegt dort Teile der Heizflache.

Je nach Aufbau und Fahrweise kommt es
dadurch immer wieder zu Problemen: Last-
wechsel kdnnen nicht ausreichend schnell
ausgeglichen werden, da das Kondensat

auf den Heizflachen die nétige Aufwarmung
behindert. Zudem kommt es zu Riickstro-
mungen aus dem Kondensatsystem, die

den Warmetauscher weiter mit Kondensat
flllen. Muss etwa das Kondensat hinter dem
Kondensatableiter auf ein hoheres Niveau
gehoben werden (siehe Abbildung 2) oder
herrscht im Kondensatsystem ein erhohter
Druck, nimmt der Kondensatstau weiter zu.
In den meisten Fallen kommt es dann zu den
geflirchteten thermischen Wasserschlagen.




Kondensatableiter fur anspruchsvolle Aufgaben

Fortsetzung

Offnet sich das Regelventil bei steigender
Anforderung an die Heizleistung wieder,
stromt Dampf in die Heizfldche. Der Druck
steigt. Vermischt sich nun dieser Dampf mit
dem in der Heizflache oder in den Rohrleitun-
gen verbliebenem Kondensat, entstehen
enorme Druckbelastungen, die tber kurz
oder lang zu Schaden an Wéarmetauscher,
Rohrleitungen, Dichtungen und Armaturen
flhren,

Schadensgefahr haufig
vernachlassigt

In verschiedenen Industriebereichen findet
man viele Installationen, bei denen es durch
Lastregelung an Warmetauschern bei der
Kondensatausschleusung zwangsléufig zu
solchen Problemen kommt. Ein klassisches
Beispiel in der chemischen Industrie sind
hierfiir Destillierblasen zum Entfernen uner-
wiinschter Bestandteile, wie z.B. Alkohole,
aus einer Mutterlauge. Auch Platten- oder
Rohrbiindelwéarmetauscher fiir die Brauch-
oder Prozesswasser-Erwarmung oder das
Ausschleusen von Kondensat aus einer

Klimaanlage gehdren zu den gefahrdeten
Prozessen. Oft werden die gravierenden
Auswirkungen von lastabhdngiger Regelung
im Vorfeld nicht bedacht. Funktionsstérungen
und Schadenspotenzial zeigen sich erst im
laufenden Betrieb oder nachdem Abldufe
oder Prozessparameter umgestellt wurden.

Fiir alle Lastfalle geeignet

Der Einsatz einer neuen Generation &uBerst
kompakter Pumpkondensatableiter gewahr-
leistet eine optimale und fir alle Lastfélle
betriebssichere Kondensat-Ausschleusung.
Diese Geréte verbinden Ableitungsfunktion
mit bedarfsabhangiger Pumpfunktion.

Gegeniiber normalen Schwimmerkondensat-
ableitern verfligen sie iber zwei zusatzliche
Anschllisse flir den so genannten Treibdampf
und eine Entliiftungsleitung sowie (iber inte-
grierte Steuerventile und Riickschlagorgane.

Neben einem bewahrten Rollkugelregler ist
zudem ein Mechanismus eingebaut, um im
Falle eines Unterdrucks selbststandig Dampf
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(vereinfachte Darstellung)
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hoheren Druckes in das Gehaduse zu leiten.
Mit diesem Treibdampf wird das Kondensat
aktiv in das Kondensatsystem abgefihrt. Ist
der Druck im Warmetauscher ausreichend
hoch, arbeit der Rollkugelregler wie ein
herkdmmlicher Schwimmerkondensatableiter
ohne zusétzlichen Treibdampf.

Der von GESTRA entwickelte UNA 25-PK ist
in der Anschlussnennweite DN 40 (1 %2 ) fur
HeiBkondensatmengen von (ber 2.000 kg/h
ausgelegt. Drei weitere Varianten erganzen
diese Baureihe und bieten Losungen fir alle
Aufgaben der Kondensatableitung:

D UNA 2x mit Rollkugelabschluss fiir die
normale Kondensatableitung.

D UNA 2x max mit Kugelsegmentabschluss
flir groBe Kondensatmengen.

D UNA 25-PK als klassischer Heber ohne
Abschlussorgan fiir Anwendungen, bei
denen der Gegendruck im Kondensatnetz
immer groBer ist als der Druck vor dem
Gerét.

Abb. 3

Schnittbild GESTRA Pumpkondensatableiter
UNA 25-PK



